内蒙古大地云天化工有限公司磷酸装置磷矿分级利用项目皮带输送机技术规格书
一、总则
本技术规格书规定了内蒙古大地云天化工有限公司磷酸装置磷矿分级利用项目带式输送机的设计、制造、安装、检验要求和供货范围。
本技术规格书包括下述设备：
	序号
	设备位号
	设备名称
	物料
	数量
	技术参数
	备注

	1
	L-37002
	带式输送机
	磷精粉
	1
	B800，Q=300t/h，V=1.25m/s，水平长度140米，EP-200耐寒输送带
	具体见图纸，皮带1

	2
	L-37003
	带式输送机
	磷精粉
	1
	B800，Q=300t/h，V=1.25m/s，水平长度100米，EP-200耐寒输送带
	具体见图纸，皮带2


二、标准规范
设备的设计、制造、检验及试验应遵循最新版本的标准和规范以及相关的工程文件。
本供货遵循的主要标准及规范如下（凡不注日期的标准及规范，引用最新版本）：
GB/T 13384-2008       《机电产品包装通用技术条件》 
GB 14784-2013         《带式输送机安全规范》
GB/T 10595-2017       《带式输送机》
GB 50431-2008         《带式输送机工程设计规范》
GB 50270-2010         《输送设备安装工程施工及验收规范》
GB/T 7984-2013        《普通用途织物芯输送带》
JB/T 9000-1999        《液力偶合器 通用技术条件》
JB/T 7330-2008        《电动滚筒》
JB/T 8853-2015        《锥齿轮圆柱齿轮减速器》
JB/T 9015-2011        《带式输送机用逆止器》
JB/T 2647-1995        《带式输送机 包装技术条件》
JB/T 10937-2010       《带式输送机 输送带纵向撕裂检测器》
JB/T 10958-2010       《带式输送机 打滑检测器》	
JB/T 10959-2010       《带式输送机 料流检测器》
供货方应按本技术规格书的要求（包括规定的标准规范和所附工程文件）进行检验和试验。供货方(制造厂)应具有切实可行的质量控制程序和检测手段，以保证所供设备的可靠性、安全性和耐用性。 
设备制造期间，采购方保留随时派遣代表去供货方制造厂对设备是否符合本技术规格书的要求和制造进度进行检查的权利。采购方检验人员是否参加或放弃检验均不能解除供货方对所供设备符合本技术规格书应负的全部责任。除非工厂条件的限制，上述设备应在工厂预组装。设备在工厂预组装和在现场进行安装试车期间，采购方将派检查人员或其代表进行检查并对出厂设备进行全面的核查。
三、技术规格要求
带式输送机技术要求
带式输送机按照DTⅡ（A）型输送机规格标准设计供货，一台完整设计的成套带式输送机应包括如下部分：头部漏斗、头罩、头架、头部清扫器、传动滚筒、安全保护（含防护）装置（包括拉绳开关,跑偏开关,打滑检测等)、输送带、承载托辊、缓冲托辊、调心托辊、改向滚筒、拉紧装置、尾架、空段清扫器、回程托辊、中间架及传动架、支腿、减速器、联轴器及护罩、传动装置焊接整体底座、制动器（或止逆器，皮带2为爬坡皮带，爬升位置增加压辊，具体见图纸）、电机等部件。
1、输送带：选用聚酯帆布芯EP-200耐寒型输送带，上胶4.5mm，下胶1.5mm，芯层不低于5层，带皮带粘接材料（皮带粘接专用胶）。
2、传动型式与驱动装置：皮带机驱动装置采用电机+联轴器+减速器。
2.1减速器选型：减速机采用国内一线知名品牌厂家。轴承箱采用全封闭结构，轴承的润滑，轴封为防尘防水结构，满足有大量粉尘及淋雨的恶劣使用环境，轴承寿命大于50000小时。
电动机均要配套高效节能型电机，电机功率按带料全负载起动设计，电机采用节能型电机，不低于二级能效（YE4/YX4，F级绝缘，防护等级IP55)。
3、对传动滚筒、改向滚筒的选用要求：
传动滚筒表面为菱形铸胶面（人字型胶面要标明旋转方向），其胶层应与筒皮表面粘合牢固，不允许出现脱层、起泡等缺陷，胶面及底胶的物理机械性能应符合GB/T10595-2017 《带式输送机》规定；滚动轴承座采用压注油嘴润滑。
改向滚筒为光面铸胶，其结构、润滑方式与同直径的传动滚筒相同。
其轴承采用品牌良好的产品，寿命大于50000小时，注明滚筒轴承、油封型号。
4、承载托辊、回程托辊、调心托辊：
4.1整条带式输送机采用槽形承载托辊，下料段设计过渡段托辊。
4.2轴封为防尘防水结构，满足有大量粉尘及淋雨的恶劣使用环境。
4.3承载托辊间距为1000mm，回程托辊间距为3000mm。
4.4凸弧段托辊间距按承载分支托辊间距的1/2设计；受料段托辊间距可按承载分支托辊间距的1/4设计。
4.5设置了前顷托辊的输送机可不设调心托辊，需要设置调心托辊的每十组托辊中设一组调心托辊。
4.6所有托辊采用无缝钢管，钢管壁厚大于4mm.
5、拉紧装置：皮带机采用尾部调节拉紧装置。
6、逆止器：皮带机顷角大于5°时，皮带机要配备逆止器，皮带2爬坡位置设置压辊。
7、清扫器：带式输送机设置头部清扫器和空段清扫器。
8、机架、支腿及机座：机架、支腿采用图纸要求材料及按规定加强；传动机座采用槽钢焊接的整体式机架。
9、皮带机安全保护装置：
为保证带式输送机的安全稳定运行，要求每台皮带机配置拉绳开关,跑偏开关保护装置，按照图纸要求，严格设置以上安全保护装置。皮带机两侧及头尾部设置安全防护栏，防护栏中间有筛网。
四、供货范围及说明
卖方将提供的供货范围，包括但不仅限于下列内容:
1、供货范围：    带式输送机  2台套。
2、带式输送机供货时要求增加图纸中标注总长度的2%（含各配套装置）。
3、说明：附带式输送机的主要设计参数及设计图纸。
五、设备设计、制造、检验、试验及验收
（一）供货方应有一套切实可行的质量控制程序，以保证产品的设计、制造、检验、试验能完全满足规范及合同的要求。
（二）供货方应保存下列资料，以提供采购方在制造厂查阅。
●外购件、外购件的质量合格证书、材质合格证书；
●制造、装配质量检查报告（无损检测记录，尺寸检查记录等）；
●机械运转及性能试验记录。
（三）除了采购方在订货合同附件中规定要进行的见证试验项目外，在整个设备制造过程中都应接受采购方或其代表的检查，在检查过程中，供货方应提供全部图纸资料和有关标准、规范、检验工具或装备以利工作。
（四）当在合同附件中规定采购方需参加见证试验时，在试验日期确定后，供货方应至少提前二十天通知采购方，以便采购方能及时参加。
（五）如机械运转及机械性能试验在制造厂进行有困难时，允许转移到用户现场进行。
（六）采购方参与检验不能理解为可以减轻和解除供货方的责任和保证以及合同规定的供货方义务。

六、技术资料、安装说明书及操作维修手册
供货方在接到中标通知之日起10个工作日内向采购方提供设备基础条件图（含动静荷载及其分布、驱动装置位置）及用电条件。
供货方应提供合格的技术资料。包含但不仅限于：加盖设计章竣工章并包含施工图的全套竣工图、质量证明书、产品合格证、安装使用说明书，设计计算数据，操作维修和润滑手册。
安装说明书、操作维修手册必须明确地标明项目名称、订货单号和设备位号，这些手册里应含有所有与设备、材料系统或安装相关的数据，详细、完整的开车、操作顺序，以及预防性维修和有效的检查、检修程序。这方面资料至少应包括以下内容：
●开车和停车程序。
●设备常见事故和处理办法说明。
●推荐特殊的预防性维修周期。
●推荐的润滑剂和润滑周期。
●设备可能出现的事故及对策和特殊安全说明。
●故障处理专用技术，示图和程序。
●专用的大修程序、构件修理、拆卸和更换说明。
●要求的专用工具。
●电器联锁图
●试验程序及要求。
对于由供货方从外部采购的辅助设备，供货方应提供给这类设备的零件表和维修、操作说明书，供货方应从其分包商处得到这些资料，并在交付给采购方之前检查是否完整，是否符合本规格书的要求。
七、油漆和包装运输
除另有规定外，所有碳钢件和铸钢件外表面均应喷砂处理达SA21/2级并涂两层红丹醇酸底漆（每层40微米厚）和一层面漆，最终面漆颜色由采购方在技术协议中另行规定。
设备可以拆卸的部件以及备品备件采用木箱包装，装箱前必须标识明确，码放整齐。木箱外需标明放置方向及清单。
设备采用汽车运输，供货商在合同规定的供货期内将货物发运到业主指定的地点：内蒙古大地云天化工有限公司赤峰市资源型城市经济转型开发试验区
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